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Heiber + Schroder
Maschinenbau GmbH

Maquina formadora de bandejas de
papelao, modelos CE




Técnica flexivel para mercados flexiveis.
Formar bandejas. E mais.

A técnica ao seu servico
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Rentabilidade por meio da produtividade

Rentabilidade significa, por um lado, produtividade méaxima por meio da reducéo dos
tempos de troca, alta producéo real e maxima disponibilidade, que tém sido o objetivo de
nosso projeto desde o inicio. Com resultado positivo: Facil operacdo. Seguranca durante
o funcionamento gragas a uma técnica avancada e comprovada na pratica. Seguranca
devido a excelente qualidade dos materiais e constru¢cdo da maquina.

A torre de formacéo patenteada com fusos de ajuste em Para trabalhos recorrentes e regulares, é possivel utilizar
guatro planos e a estrutura de suporte para os pontos de  torres de formagédo removiveis. (imagem superior).

dobra e formacéo. Esse design proporciona um menor

tempo de ajuste para novos formatos.

Para trabalhar com formatos complicados, por exemplo, A mesa de transporte com seu proprio motor aumenta o
quando ndo ha espaco entre os cortes das abas, tempo de secagem e permite velocidades de producéo
oferecemos um alimentador rotativo por succao. Esse mais altas, principalmente ao processar materiais
alimentador processa com facilidade qualquer formato laminados. Ao mesmo tempo, exige menos atencao da
que nao possa ser alimentado na maquina um a um. equipe, permitindo a operacao simultdnea de varias
(imagem superior). maquinas.

A técnica ao seu servico



Rentabilidade por meio da flexibilidade HE

Rentabilidade significa, por outro lado, flexibilidade méaxima, porque o futuro esta na
inovacao dos produtos e, portanto, na flexibilidade destes. Recomendamos um
investimento sem risco no conceito técnico dos modelos "CE". Ele pode se adaptar ao
produto e & embalagem com a rapidez que o mercado exige, com base na mesma
maguina e com um anico investimento. O principio modular da série "CE" permite a
incorporacédo de uma grande diversidade de modulos adicionais com uma aplicacao
flexivel.

Estacdo de dobra. Duas correias transportadoras superior ~ Estag¢do angular. A estacdo angular conecta a primeira
e inferior garantem o transporte dos formatos durante a estacdo de dobra a segunda.

dobra. A estacdo de dobra permite utilizar uma ou duas

dobras consecutivas para gerar dobras duplas. A colagem

é realizada com cola quente. (imagem superior)

Combinacao da maquina base CE 650-1 com uma Combinacado da maquina base CE 650-1 com duas
estacdo de dobra para a producéo de bandejas com estacdes de dobra para a producdo de bandejas com
laterais de dobra simples ou dupla em lados opostos da laterais de dobra simples ou dupla nos quatro lados.
bandeja.

A técnica ao seu servico



Produtos da maquina base
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Bandejas com colagem interna e externa.
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Bandejas com abas sem fenda.

N
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Bandejas com tampas nos quatro lados.

Bandejas duplas com colagem interna ou externa.

Bandejas com angulos impermeaveis.

Bandejas com tampa embutida.

Bandejas hexagonais com ou sem abas superiores.

Recipientes para batatas fritas.

A técnica ao seu servico



Produtos com estac0es opcionais HE

Todas as estacdes opcionais sédo projetadas de forma modular e podem ser acopladas a
gualquer momento. As futuras estacdes também terdo este conceito.
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Bandejas com laterais de dobra simples em dois lados Bandejas com laterais de dobra dupla em lados opostos.
opostos. (Reforgo superior).

P

Bandejas com laterais de dobra simples nos quatro lados. Bandejas com laterais de dobra dupla nos quatro lados.
(Lancheira). (Lancheira).
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Bandejas com refor¢o no piso ....0U sua nova ideia.




Dados Técnicos
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papeldo 200 g/m? 600 g/m?
Espessura do papeldo papelao
ondulado 2mm
CE-650-1 CE-850-2

Tipo de maquina

Margem de trabalho

Comprimento corte L

100 mm - 450 mm

100 mm - 400 mm

Largura corte

100 mm - 650 mm

100 mm - 350 mm

Altura lateral H 15 mm - 200 mm 15 mm - 175 mm
Lateral + aba tampa H1 50 mm - 200 mm
Altura dobra H2 10 mm - 60 mm
Altura dobra H3 10 mm - 50 mm

conicidade (angulo das
paredes laterais em relagédo
a vertical)

5 graus - 40 graus

5 graus - 40 graus

Producéo

Bandejas normais
Bandejas com dobras

max. 12.000 u/h
max. 10.000 u/h

max. 20.000 u/h

Bandejas de corpo duplo

max. 8.000 u/h

max. 16.000 u/h

Os dados técnicos séo valores limite e dependem da qualidade do material e das formas. Medi¢6es extremas dentro de um corte podem néo ser

possiveis. Outros tamanhos sob consulta. Reservamo-nos o direito de realizar modificagdes.

Nosso programa de fabricagcao

e Maquinas coladoras de janelas e forros

e Maquinas coladoras de recortes
e Maquinas para fabricar ficharios

e Maquinas para fazer capas de discos compactos,
discos de computador e fonograficos
e Maquinas especiais para processamento de papeldo e folhas

Heiber + Schréder Maschinenbau GmbH
Postfach 3313

Feldheider Str. 52

D-40683 Erkrath « Alemanha

Tel.: (0)21 04-93 76-0
Fax: (0)21 04-3 57 49
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